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1. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt. Uplatnéni
zaruky se fidi platnymi Obchodnimi
podminkami a Zaruénimi podminkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o.

2. Specifikace
2.1. Technické data

Délka htidele DDS225 88,5 mm
Délka hiidele DDS237 119,2 mm
Remenice dveé vybrani pro femen
Primeér ulozeni hridele D 25,4 mm
Rozmeéry klinku 8x49,9Xx7 mm

2.2. Soucast baleni

A 1ks Hridel

B 1ks Klin

C 2ks Lozisko s litinovym domkem
D 1ks Remenice

3. Montaz

Objevite-li jakoukoliv zavadu béhem
vybalovani, kontaktujte dodavatele. Hridel
nesestavujte a nemontujte na stro;j.

V8echny plochy chranéné konzerva¢nim tukem
ocCistéte pomoci jemného rozpoustédia.

Pro montaz hridele doporu€ujeme naradi.
Gumovou palici, dfevény hranol, inbus klic,
kfizovy Sroubovak, silikonovy olej

3.1 Sestaveni unaseci hridele
Vsadte klin B do drazky v hfideli A na strané
kde jsou aretacni trny.

obr.2

Promazte vnitfek Femenice, aby $la dobfe
nasunout na hfidel. (obr.3)

Obr.3

Nasurite femenici na hfidel tak, aby se klinek
usazeny v hfideli zasunul do vyfezu v femenici.
POZOR: Cervik pro upevnéni femenice na
htideli musi byt z vnéjsi strany (obr.4)

obr.4

Utahnéte inbusoveé Cerviky v femenici aby doslo
k pevnému zajisténi.

Na strané femenice nasunte na hfidel lozisko s
litinovym domkem.

Lehce utahnéte inbusové Cerviky (L, obr.5) na
lozisku. Na boc¢ni strané karta¢ovaciho valce je
Sipkami (F, obr.6) vyznacen smér otaceni. Pred
nasunutim kartace na hfidel prekontrolujte zda
bude zachovan smér otaceni i po vlozeni do
stroje. Nasurite kartaCovaci vélec na hfidel tak
aby aretacni trn (E, obr.6) zapadl do drazky na
valci kartace G.

obr.6

Pevné utahnéte Cerviky (H, obr.7) na
kartaGovacim valci, aby doslo k pevnému
zajisténi kartace proti pohybu.

Nasurite loZisko s domkem na druhou stranu hiidele

a jemné zajistéte Cerviky (L, obr.5) na loZisku.

3.2 Montaz hridele

Odpojte brusku od zdroje elektfiny.

Nastavte vysky druhého valce na hodnotu nula
na obou stranach.

Na podavaci stul viozte egalizovanou desku,
ktera zabezpec€i dodrzeni vzajemné roviny obou
valcl. Zdvihnéte podavaci sttl, aby doslo k
dotyku brusnych valcu a desky.

Deska bude slouzit jako opérna plocha pfi
vkladani valcu.

Otevrete horni viko stroje, vySroubujte 4 Srouby

obr.8

Povolte Cerviky (L, obr.9) zajistujici loziska
na valcich. VySroubuijte Srouby (K, obr.9)
upeviujici pfedni a zadni brusny valec ke
konstrukci stroje.

obr.9

Povolte matice (M, obr.10) zajistujici polohu
motoru a napnuti femend. VySroubuijte

matice do dostatecné vysky, aby bylo mozné
dostate¢né zvednout motor pro uvolnéni
femenu. Jednu matici, ktera je pod plechem na
které drzi motor vySroubujte nahoru, aby jste
meli stale uvolnéné femeny po dobu montaze.

obr.10

Pomoci klice sundejte femeny z femenice.
POZOR na pfiskfipnuti prstd mezi femen a
femenici.
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obr.11

S pomoci druhé osoby vyndejte pfedni a
nasledné zadni valec ze stroje.

obr.12

S pomoci druhé osoby vlozte zadni a nasledné
predni kartacovaci valec, tak aby femenice
byla na strané femen(. Pfi vkladani jednoho a
druhého valce vzdy nejprve nasadte femen na
hiidel.

obr.13

Vysku kartace zajistuje dorazovy Sroub v
konstrukci stroje na ktery doseda domek
loziska, a zaroven ke snazSimu umisténi
pomaha deska na stole posuvu.

Prichytte si Srouby (K, obr.9) skrz domky
loziska ke konstrukci stroje na obou stranach
valce - neutahujte je.

POZOR Na strané kde neni femen je ve stroji
Ulozna skiirika. Pfi padu Sroubl pfi montazi
dovnitf stroje je jejich vyjmuti obtizné.

Pred nasazenim femenu na femenice povolte
Srouby L na loziskach. Nasadte oba femeny na
femenice.

Dotahnéte vSechny Srouby (K, obr.9)

Utahnéte Cerviky (L, obr.14) zajistujici lozisko
na hfideli.

Sjedte podavacim stolem dolll a podivejte se
zda néco nebrani pootoceni valcl.

Napnéte femeny na femenicich. SeSroubujte
pomocnou matici ktera drzela motor v horni
poloze. Zatahnéte motor do dolni polohy a
utahnéte horni matice (M, obr.10).

Pootocte valci zda s nimi jde otocit.

Zkontrolujte dotazeni v§ech Sroubu: (K, obr.9),
(L, obr.14), (F, obr.6) na obou valcich.

Vratte zpét kryt femene a zaSroubujte 4 Srouby
(J, obr.15)

obr.15

Zkontrolujte, Ze jste nikde nezapomnéli naradi
nebo volny Sroub. Zavrete horni kryt brusky.

Zkontrolujte zda je hlavni vypina¢ v poloze OFF
vypnuto a pfipojte stroj ke zdroji elektfiny.
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1. Warranty

IGM Tools & Machinery always strives to
deliver a high-quality and efficient product. The
warranty is governed by the valid Terms and
Conditions and the company‘s Warranty Terms.
IGM nastroje a stroje s.r.o.

2. Specifications
2.1. Technical data

Shaft length DDS225 88,5 mm
Shaft Length DDS237 119,2 mm
Pulley two recesses
Diameter of shaft fitting D 25,4 mm
Size of wedge 8x49,9x7 mm

2.2. Contents

A 1pc Drive Shaft

B 1pc Wedge

C 2pc Bearing with a cast-iron housing
D 1pc Pulley

pic.1

3. Assembly

Should you discover any damages during
unpacking, please contact the supplier. Do not
assemble the shaft and do not install it.

Clean up all the surfaces protected by the
preservative fat using a mild solution agent.

We recommend the following tools for
installation. A rubber mallet, a wooden square
log, an Allen key, a Phillips screwdriver, silicon
oil

3.1 Drive shaft assembly

Insert the wedge B into groove A on the
shaft on the side of the hold-down plugs.

pic.2

Oil up the inside of the pulley to fit it onto the
shaft with ease. (pic.3)

pic.3

Push the pulley onto the shaft until the wedge
in the shaft fits into the groove in the pulley.
Attention: The worm screw for fixing the pulley
to the shaft has to be on the outside (pic.4)

pic.4

Tighten the screws in the pulley to secure
perfectly.

Install the bearing with cast-iron housing from
the side of the pulley.

pic.5

Lightly tighten the worm screws (L, pic.5) on the
bearing. The direction of rotation is displayed
with arrows (F, pic.6) on the side of the brush
drum. Make sure that the direction of rotation
will remain the same even after installation
before placing the brush drum onto the shaft.
Place the brush drum onto the drive shaft so
that the hold-down plug sets into the groove on
the drum of the brush G.

pic.6

Tighten the worm screws (H, pic.7) on

the brush drum to firmly secure the brush drum
against movement.

Insert the bearing on the other side of the shaft
and lightly secure using worm screws (L, pic.5)
on the bearing.

pic.7

3.2 Installing the shaft

Disconnect the sander.

Set the second drum to zero height

on both sides. Place a levelling board on the
feed table, this will secure the mutual level of
the drums. Lift the feed table until drums and
levelling board touch. The board will serve as a
support when inserting the drums.

Open the upper lid of the machine, unscrew the
4 screws (J, pic.8) from the cover of the pulley

pic.8

Loosen the worm screws (L, pic.9) securing the

bearings on the drums. Unscrew the screws (K,

pic.9) that hold the front and rear drums.
T

pic.9

Loosen the nut (M, pic.10) securing the
motor and belt tension. Unscrew the nuts into
sufficient height so you can lift the motor to
release the belts. Unscrew the nut under the
metal plate that holds the motor to

keep the belts loose enough during the
assembly.

i !IM =

pic.10

Use a wrench to remove the belts from the
pulley. ATTENTION watch your fingers when
removing the belts.

www.igmtools.com

icM



Remove the rear and front drum from the
machine with the help from another person.

Lower the feed table and make sure nothing
prevents the drums from spinning.
Tension the belts on the pulley. Screw together

Pull the motor down and tighten the upper nuts
(M, pic.10).
Make sure the drums can be rotated.

Check if all the screws are secured: (K, pic.9),
(L, pic.14), (F, pic.6) on both drums.

Put the belt cover back and tighten all 4 screws
(J, pic.15)

pic.11

Make sure you haven't forgotten a tool or a
loose screw somewhere. Close the cover of the
sander.

Make sure the main switch is OFF

pic.1|2 and connect the machine to power.

Place the drums back so that the pulley
is on the same side as the belts. Firstly place
the belt on the shaft when inserting the rear and

front drum.

pic.13

The height of the drum is secured by a stop

the nut that held the motor in the upper position.

screw that touches down on the housing of the
bearing, the board on the table also facilitates
the setup. Prepare the screws (K, pic.9) using
the housings of the bearings on both sides of
the drums - do not tighten.

ATTENTION There's a storage locker on the
side without the belt. Removing screws that
have fallen into the machine is quite difficult.

Before installing the belts onto the pulley,
release the screws L on the bearings. Place
both belts on the pulley.

Tighten all screws (K, pic.9) Tighten all worm
screws (L, pic.14) that secure the bearing on
the shaft.
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1. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o.

2. Specifikacie
2.1. Technické udaje

Dizka hriadefa DDS225 88,5 mm
Dizka hriadefa DDS237 119,2 mm
Remenica dve vybrania pre remen
Priemer uloZenie hriadela D 25,4 mm
Rozmery klinku8 8x49,9Xx7 mm

2.2. Sucast’ balenia

1ks Hriadel

B 1ks Klin

C 2ks Lozisko s liatinovym dom¢ekom
D 1ks Remenica

>

3. Montaz

Ak objavite akukolvek zavadu pocas
vybalovania, kontaktujte dodavatela. Hriadel
nezostavujte a nemontujte na stro;j.

VSetky plochy chranené konzervaénym tukom
ocistite pomocou jemného rozpustadla.

Pre montaz hriadela doporu€ujeme naradie.
Gumovu palicu, dreveny hranol, inbus kId¢,
krizovy skrutkovag, silikénovy olej

3.1 Zostavenie unasacieho hriadela
Vsadte klin B do drazky v hriadeli A na strane
kde su aretaéné tfne

obr.2

Premazte vnutro remenice, aby iSla dobre
nasunut na hriadel. (obr.3)

Obr.3

Nasurite remenicu na hriadel tak, aby sa
klin usadeny v hriadeli zasunul do vyrezu
v remenici. POZOR: Cervik pre upevnenie
remenice na hriadeli musi byt z vonkajsej
strany(obr.4)

obr.4

Utiahnite inbusové €erviky v remenici aby doslo
k pevnému zabezpeceniu.

Na strane remenice nasunte na hriadel lozisko
s liatinovym dom¢&ekom.

Zlahka utiahnite inbusové Cerviky (L, obr.5) na
lozisku. Na boc¢nej strane kefovacieho valca je
Sipkami (F, obr.6) vyznaceny smer otacania.
Pred nasunutim kefy na hriadel prekontrolujte
¢i bude zachovany smer otacania aj po vlozeni
do stroja. Nasunite kefovaci valec na hriadel tak
aby aretacny tfii (E, obr.6) zapadol do drazky
na valci kefy G.

obr.6

Pevne utiahnite ¢ervikoy (H, obr.7) na

kefovacom valci, aby do$lo k pevnému zabezpeceniu
kefy proti pohybu.

Nasunte lozisko s dom¢&ekom na druhu stranu
hriadela a jemne zaistite erviky (L, obr.5) na lozisku.

3.2 Montaz hriadela

Odpojte brusku od zdroja elektriny.

Nastavte vysky druhého valca na hodnotu nula

na oboch stranach.

Na podavaci stél vlozte egalizovanu dosku,

ktora zabezpec¢i dodrzanie vzajomnej roviny

oboch valcov. Zdvihnite podavaci stél, aby

doslo k dotyku brusnych valcov a dosky.

Doska bude sluzit ako oporna plocha pri

vkladani valcov.

Otvorte horné veko stroja, vyskrutkujte 4

skrutky

(J, obr.8) z krytu remenice a zloZte ho.
¥

obr.8

Povolte Cerviky (L, obr.9) zaistujuce loziska

na valcoch. Vyskrutkujte skrutky (K, obr.9)

upeviujuce predny a zadny brusny valec ku

konstrukcii stroja.
7 L J

obr.9

Povolte matice (M, obr.10) zaistujuce polohu
motora a napnutie remenov. Vyskrutkujte
matice do dostatocnej vysky, aby bolo mozné
dostato¢ne zdvihnut motor pre uvolnenie
remenov. Jednu maticu, ktora je pod plechom
na ktorej drzi motor vyskrutkujte hore, aby ste
mali stale uvolnené remene po dobu montaze.

obr.10

Pomocou klu¢a zloZte remene z remenice.
POZOR na privretiu prstov medzi remeri a
remenicu.
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obr.11

S pomocou druhej osoby vyberte predny a
nasledne zadny valec zo stroja.

obr.12

S pomocou druhej osoby vlozte zadny a
nasledne prednykefovaci valec, tak aby
remenica

bola na strane remeriov. Pri vkladani jedného
a druhého valca vzdy najprv nasadte remen na
hriadef.

obr.13

Vysku kefy zabezpecuje dorazova skrutka

v konstrukcii stroja na ktory dosada doméek
loziska, a zaroven k l'ahSiemu umiestneniu
pomaha doska na stole posuvu.

Prichytte si skrutky (K, obr.9) skrz dom¢&eky
loziska ku konstrukcii stroja na oboch stranach
valca - neutahujte ich.

POZOR Na strane kde nie je remen je v stroji
Ulozna skrinka. Pri pade skrutiek pri montazi
dovndtra stroja je ich vybratie tazké.

Pred nasadenim remeriov na remenice povolte

skrutky L na loziskach. Nasadte oba remene na

remenice.

Dotiahnite vSetky skrutky (K, obr.9) Utiahnite
Cerviky (L, obr.14) zaistujuce lozisko na
hriadeli.

Zidte podavacim stolom dolu a pozrite sa ¢i
nie¢o nebrani pooto€eniu valcov.

Napnite remene na remeniciach. Zoskrutkujte
pomocnu maticu ktora drzala motor v hornej
polohe. Zatiahnite motor do dolnej polohy a
utiahnite horné matice (M, obr.10).

Pootocte valcami &i s nimi ide oto€it.

Skontrolujte dotiahnutie vSetkych skrutiek: (K,
obr.9),
(L, obr.14), (F, obr.6) na obidvoch valcoch.

Vratte spat kryt remena a zaskrutkujte 4 skrutky
(J, obr.15)

Skontrolujte, Ze ste nikde nezabudli naradie
alebo volny skrutku. Zatvorte horny kryt brusky.

Skontrolujte €i je hlavny vypina¢ v polohe OFF
vypnuté a pripojte stroj ku zdroju elektriny.

www.igm.sk

icM



Tartalom
1. Garancia

2. Specifikaciok
Miszaki adatok
Csomagolas tartalma

3. Osszeszerelés
Hajtétengely dsszeszerelése
Tengely felszerelése

1. Garancia

Az IGM nastroje a strojes.r.o. mindig minéségi
és er@s terméket igyekszik szolgaltatni. A
garancia érvényesitése az IGM Szerszamok és
gépek Uzleti feltételeit és Garancialis feltételeit
koveti.

2. Specifikaciok

2.1. Miiszaki adatok
Tengely hossza DDS225
Tengely hossza DDS237 119,2 mm
Remenice dveé vybrani pro femen
Szijtarcsakét mélyedés a szijnak Tengely
elhelyezésének atmérdje D 25,4 mm
Ek méretei 8x49,9x7 mm

88,5 mm

2.2. Csomagolas tartalma

A 1ksTengely

B 1ksEk

C 2ksCsapagy ontvény hazzal
D 1ksSzijtarcsa

A

Kép.1

3. Osszeszerelés

Ha barmilyen meghibasodast talal
kicsomagolas kézben, hivja forgalmazéjat.
Atengelyt ne szerelje dssze ésne szerelje a
gépre. Minden tartositézsirral védett fellletet
puha oldészerrel kell tisztitani.

Atengely 6sszeszereléséhez szerszamokat
ajanlunk. Gumikalapacs, fahasab, inbus kulcs,
keresztcsavarhuzo, szilikonolaj.

3.1 Hajtétengely 6sszeszerelése
Helyezze az éket B a tengely A hornyaba azon
a oldalon, ahol a reteszel6 hegyek vannak.

Kép.2

Kenje at a szijtarcsa belsejét, hogy kdnnyen
felhelyezhet® legyen a tengelyre. (kép. 3)

Obr.3

Csusztassa a szijtarcsat a tengelyre ugy, hogy
a tengelyen az ék a résbe illeszkedjen.
VIGYAZAT: A szijtarcsa hornyanak a tengelyhez
torténd rogzitésenél kivilrél kell lennie (Kép.4)

Kép.4

Huzza mega z inbusz csavarokat az
szijtarcsaban biztonsagos rogzitésert.

A szijtarcsa oldalan csusztassa az ontéttvas
hazat a tengelyre.

Kép.5

Finoman huzza meg az inbusz csavarokat

(L, Kép.5) a csapagyon. A kefés henger
oldalan nyilakkal van jeldlve (F, obr.6) a

forgas iranya. A kefe tengelyre valo helyezése
el6tt bizonyosodjon meg, hogy megfeleld
iranyban fog forogni. Tolja a kefés hengert a
tengelyre ugy, hogy a reteszel6 hegy (E, obr.6)
illeszkedjen a horonyba a kefés hengeren G.

Kép.6

Er6sen hizza meg a csavarokat (H, kép.7) a
kefés hengeren, hogy biztositva legyen a kefe
rogzitése.

Tolja a csapagyat a hazzal a tengely masik
végére és finoman régzitse a csavarokat (L,
obr.5) a csapagyon.

3.2 Tengely felszerelése

Huzza ki a gépet a konnektorbdl.

Allitsa a masik henger magassagat nullara
mindkét végén.

Az el6tolo asztalra helyezzen egy egalizalt
deszkat, amely biztositja a hengerek kdlcsénds
allasat. Emelje fel az adagol6 asztalt, hogy a
hengerek és deszka érintkezzen.

A deszka, mint tamaszték, fog szolgalni a
hengerek behelyezésénél.

Nyissa ki a gép fels6 boritasat és csavarozzon
ki 4 csavart(J, Kép. 8) a szijtarcsa boritasabdl
és vegye le azt.

Kép.8

Lazitsa meg a csavarokat (L, kép.9), amelyek

a csapagyakat biztositjak a hengereken.
Csavarozza ki a csavarokat, (K, kép.9) amelyek
a hengereket a géphez rogzitik.

Kép.9

Lazitsa meg az anyakat (M, kép.10), amelyek a
motort és szij feszitését biztositjak. Lazitsa meg
az anyakat annyira, hogy a motort fel lehessen
emelni a szijak lazitasaért. Egy anyat, amely a
motor alatti lemet alatt van és tartja a motort,
csavarja felfelé, hogy a szijak lazak legyenek
szerelés kozben.

Kép.10

Kulcs segitségével vegye le a szijakat a
szijtarcsardl. VIGYAZZON, hogy az ujjait ne
csipje a szij és tarcsa kozé.
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Kép.11

Egy masik személy segitségével vegye le az
elulsé és hatulso hengert a géprol.

Masik személy segitségével helyezze fel a
hatsé, majd az elllsé kefés hengert ugy, hogy a
tarcsa a szijak oldalan legyen.

A hengerek felhelyezése el6tt elészor a szijat
helyezze fel a tengelyre.

Kép.13

A kefe magassagat az iitkdz6 csavar biztositja
a gépben, amelyre a csapagy haza fekszik fel
és a kdnnyebb felhelyezésért a deszka szolgal
az el6told asztalon. Rogzitse a csavarokat (K,
kép.9) a csapagy hazakon keresztil a géphez a
henger mindkét oldalan — ne hizza meg 6&ket.

VIGYAZAT Azon az oldalon, ahol nem a szijak
vannak, tarol6 szekrény van, ahova, ha a
csavarok beesnek, nehéz 6ket kiszedni onnan.

A szijak felhelyezése elétt a szijtarcsakra,
lazitsa meg a csavarokat L a csapagyakon.
Helyezze fel mindkét szijat a tarcsakra.

Huzza mega z 0sszes csavart (K, kép.9) Huzza
meg a csavarokat (L, kép.14), amelyek rogzitik
a csapagyat a tengelyen.

Engedje le az el6told asztalt és ellendrizze,
nem akadalyozza e valami a hengerek forgasat.
Feszitse meg a szijakat. Csavarja lejjebb a
csavart, amely a motort a felsé pozicioban
tartja. Engedje le a motort az alsé pozicidba és
hidzza meg a felsé anyakat (M, kép.10).
Forgassa meg a hengereket, hogy forognak e.

Ellendrizze, hogy a csavarok jol meg vannak
huzva: (K, kép.9),(L, kép.14), (F, kép.6) mindkét
hengeren.

Tegye vissza fel a szij boritasat és csavarozza
fel a 4 csavart (J, kép.15)

Ellendrizze, hogy nem hagyott e ott valahol
csavart vagy szerszamot. Zarja be a gép felsé
boritasat.

Ellendrizze, hogy a gép kapcsoldja OFF
pozicidban van és csatlakoztassa elektromos
héalézathoz.

www.igmtools.hu
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1. Gwarancja

Firma IGM narzedzia i maszyny s.r.o. zawsze
stara sie dostarcza¢ produkty o wysokiej
jakosci i wydajnosci. Gwarancja podlega
obowigzujgcym warunkom handlowym oraz
zasadom gwarancjnym firmy IGM narzedzia i
maszyny s.r.0. Zasady gwarancyjne dostepne
sg na stronie www.igm.cz.

2. Dane techniczne
2.1. Dane techniczne

Diugos¢ watu DDS225 88,5 mm
Dtugos¢ watu DDS237 119,2 mm
Koto pasowe dwa wyjmowania dla paska
Srednica pasowania watu D 25,4 mm
Wymiary matego klinu 8x49,9x7 mm

2.2. Zawartos¢ opakowania

A 1szt. Wat

B 1szt. Klin

C 2szt. Lozysko z zeliwng obudowg
D 1szt. Koto pasowe

A

rys.1

3. Montaz

W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek wady
podczas rozpakowywania, nalezy skontaktowac
sie z dostawca.Wat zabierakowy nie wolno
montowa¢ na maszyne.

Wszystkie powierzchnie,ktére zabezpieczone
sg smarem konserwujgcym nalezy czyscic za
pomoca tagodnego rozpuszczalnika.

Zalecane narzedzia do montazu watu: gumowy
miotek, drewniany krawedziak, klucz imbusowy,
Srubokret krzyzakowy, olej silikonowy

3.1 Montowanie walu zabierakowego
W16z klin B do rowka w wale A po stronie, na
ktorej znajdujg sie trzpienie blokujace.

W celu fatwiejszego nasuniecia kota pasowego
na wat ,koto nalezy najpierw wewnatrz
nasmarowac.(rys.3)

rys.3

Na wat nasun koto pasowe tak, aby klinek
osadzony w wale idelanie wpasowat sie w
naciecie znajdujace sie w kole pasowym.
OSTRZEZENIE: Maty wkret ustalajgcy
przeznaczony do zamocowania kota pasowego
na wale musi znajdowac sie z zewnatrz (rys.4)

rys.4

W celu odpowiedniego zabezpieczenia dokrec
w kole pasowym wkrety ustalajgce .Po stronie
,na ktorej znajduje sie koto pasowe wsun na
wat fozysko z zeliwng obudowa.

rys.5

Delikatnie dokre¢ wkrety ustalajgce znajdujgce
sie na tozysku (L,rys.5).Z boku walca
szczotkowego (F,rys.6) znajduja sie strzatki
wskazujgce kierunek obrotéw. Przed witozeniem
walca szczotkowego do watu nalezy sprawdzic,
czy zachowany jest odpowiedni kierunek
obrotéw rowniez po wtozeniu do maszyny.
Nastepnie na wat nasun walec szczotkowy tak,
aby trzpien blokujacy (E,rys.6) odpowiednio
wpasowat sie w rowek,ktory jest na walcu
szczotkowym G.

rys.6

Aby zapobiec przesunigciu sig szczotki
nalezy mocno dokreci¢ mate wkrety
ustalajace (H,rys.7) znajdujace sie na walcu
szczotkowym.W nastepnej kolejnosci nasun
na druga strone watu fozysko z obudowg ,a
na tozysku zabezpiecz mate wkrety ustalajgce
(L,rys.5).

rys.7

3.2 Montaz watu
W pierwszej kolejnosci nalezy odtgczy¢
szlifierke od zrédta zasilania.
Po obu stronach ustaw na zero wysokos$¢
drugiego walca.W celu odpowiedniego
zabezpieczenia doktadnosci powierzchni
ptaskiej obu walcéw umies¢ ptyte wyréwnujaca
na stole posuwu. Nastepnie podnie$ stot
posuwu,tak, aby walce szlifierskie dotykaty
sie plyty. Plyta bedzie pdzniej stuzy¢ jako
powierzchnia no$na podczas wktadania
walcow.
Otworz gorng pokrywe urzadzenia,a z ostony
kota pasowego odkrec¢ 4 Sruby
(J,rys.8) i wyciagnij go.

¥

rys.8

Poluzuj mate wkrety ustalajgce (L,rys.9), ktore
zabezpieczajg tozyska znajdujace sie na
walcach.Nastepnie wykreci¢ sruby (K,rys.9)
mocujgce przedni oraz tylny walec szlifierski do
konstrukcji maszyny.

Poluzuj nakretki (M,rys.10), ktére zabezpieczajg
pozycje silnika i napiecie pasa. Odkre¢ nakretki
na takg wysokos$¢ ,aby bez problemu podnies¢
silnik w celu uwolnienia paskow.Aby paski

w trakcie montazu byly ciggle poluzowane
nalezy od géry odkreci¢ jedng nakretke, ktora
znajduje sie pod blachg,a ktéra réwnoczes$nie
podtrzymuje silnik.

rys.10

www.igmtools.pl
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Za pomoca klucza zdejmij paski z kota
pasowego.

Uwaga na palce. Grozi przyszczypnigciem
miedzy pasem a kotem pasowym.

& o

rys.11

Za pomoca drugiej osoby wyciggnij z maszyny
przedni i tylny walec.

rys.12

Za pomoca drugiej osoby wioz tylny, a
nastepnie przedni walec szczotkowy, tak aby
koto pasowe znajdowato sie po stronie paska.
Podczas wktadania walcow nalezy wczes$niej
natozy¢ pasek na wat.

rys.13

Wysokos$¢ szczotki zabezpieczana jest
przez srube ograniczajgcg znajdujgca sie
w konstrukcji maszyny,do ktérej przylega
obudowa fozyska.Ptyta na stole posuwu
gwarantuje tatwe rozmieszczenie.

Przez obudowe tozyska przykre¢ sruby(K,rys.9)
do konstrukcji maszyny po obu stronach walca -

nie dokrecaj ich.

UWAGA Po stronie,gdzie nie ma paska,

znajduje sie szafka,ktora idealnie sprawdza sie

w przypadku spadania $rub podczas montazu.

Przed przymocowaniem paska do kota

pasowego najpierw poluzuj na tozyskach sruby

L .Nasadz oba paski na koto pasowe.

Dokreci¢ wszystkie sruby (K, rys.9),a nastepnie

dokreci¢ mate wkrety ustalajace(L, rys.14)
zabezpieczajace tozysko na wale.

rys.14

Przesun stét posuwu w dét i sprawdz, czy nie
wystepujg zadne ograniczenia w obracaniu sie
walcow.

Napnij paski na kole pasowym. Przykrecic¢
nakretke pomocniczg, ktdra wczesdniej
utrzymywata silnik w pozycji pionowe;.
Przeciggnij silnik w dot ,a nastepnie dokrec
gorna nakretka (M, rys.10).

Sprawdz jesli walce sie obracaja.

Sprawdz jesli wszystkie sruby na obu walcach
sg odpowiednio dokrecone: (K, rys.9),(L,
rys.14),(F,rys.6).

Z powrotem zat6z pokrywe paskow i wkrec 4
Sruby

(J.rys.15)

rys.15

Upewnij sie, ze narzedzia montazowe nie
zostaty w $srodku maszyny lub jesli Sruby nie sg
poluzowane. Zamknij goérng pokrywe szlifierki.

Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania znajduje
sie w pozycji OFF-wytgczony,nastepnie
podtgcz urzgdzenie do zrodta energii
elektryczne;j.

www.igmtools.pl
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